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▪ Gaz altı kaynak uygulamaları için özel proses 

çözümleri sunan ESAB’ın yeni kaynak makinesi 

platformu

▪ Sunduğu temel avantajlar:

▪ Özel uygulamalarda yüksek kalitede kaynak 

çözümleri alabilmek için ayarlanması kolay 

kaynak modları

▪ Bulut çözümleri ve kullanıcı kontrol sistemleri ile 

basitleştirilmiş operasyonlar

▪ Kaynak performansını artıran ve gaz tasarrufu 

sağlayan dijital gaz kontrolü

WARRIOR EDGE

▪

3

Tel sürme ünitesi 

içerisinde 5inç renkli 

ekran

Günlük kullanım için 

kolaylaştırılmış, kullanıcı 

dostu arayüz

Entegre bulut çözümleri

Kusursuz ark kontrolü  

için ark kompanzasyonu

Example features

Yüksek kaliteli kaynak 

sonuçları için ayarlaması 

kolay kaynak modları

Kaynak performansı, 

tekrarlanabilirlik ve 

maliyet tasarrufu için 

dijital gaz kontrolü

Gelişmiş uzaktan kontrol 

seçeneklerine sahip 

ergonomik torç
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TRUEFLOW

▪
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TRUEFLOW – DİJİTAL GAZ KONTROLÜ

▪

5

▪ Tel besleme ünitesinden gaz akışının kolay bir şekilde ayarlanmasını sağlar

▪ Kaynak süresi boyunca sistemdeki gaz akışının ayarlanan değer kadar olmasını sağlar

▪ Gaz tasarrufu

▪ Her kaynak başlangıcı için özellikle uzun ara bağlantılı sistemlerde önemli bir gaz tasarrufu sağlar

▪ Ayarlanan değer kadar gaz akışını sağlar

▪ Kayıtlı her iş için özel kaynak gazı ayarı

▪ WPS e bağlılık

▪ Kaynak başlangıcından yüksek gaz debisinden kaynaklı hataları önler

▪ Güvenilir gaz akışı

▪ Ayarlama sonrası sistem sürekli doğru gaz akışını sağlar, aksi durumda hata kodu verir

− Kaynak başlangıcından ön gaz besleme sırasında kontrol

− Kaynak sırasında oluşabilecek gaz akış azalmalarında kontrollü durdurma

− Ani basınç düşüşünde hemen durdurma

Video 

(view in presentation mode)
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TRUEFLOW – HIZLI VE DOĞRU

▪

6

▪ Digital gaz kontrolü performans testi 5l/dk, Gas Surge Comparison. 5Lpm @ 4 Bar

▪ Rakip ürünlerden biri, dijital gaz kontrolü olmasına rağmen kaynak başlangıcında net bir şekilde yüksek gaz akış dalgalanmasına sahip

▪ Diğer rakip ürün ayarlanan gaz akışına çok yavaş bir şekilde ulaşıyor

▪ ESAB dijital gaz kontrolü ayarlanan değere hızlı bir şekilde yükselirken ayarlı değerin üzerine çıkmaz

l/min

s
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TRUEFLOW - TASARRUF

▪

▪ 2 vardiya, dakikada 1 ark başlangıcı

▪ Ara bağlantı paketi uzunluğu 10m ( eğer 20m olursa gaz sarfiyatı da aynı oranda artar)

▪ Farklı kaynak parametreleri arasında geçişte kayıtlı gaz değerini çağırmak da ciddi bir tasarruf sağlar

▪ Aşağıdaki hesaplama tablosunda gün içerisinde %50 düşük parametre, %50 yüksek parametre ile kaynak yapılması durumunda sağlanacak gaz 

tasarrufunu görebiliriz
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EASY TO USE GAS SAVINGS CACLULATOR ON LANDING PAGE

▪

8

▪ Link to TrueFlow

calculator

▪ Link to TrueFlow Article

https://assets.esab.com/assetbank-esab/assetfile/146842.pdf?_gl=1*72v3a2*_gcl_au*MTA2NDI4NjgzMC4xNzMxMzEzNTczLjg3NzQ5NjYwNy4xNzMyNjIwNTU4LjE3MzI2MjA1NTg.*_ga*MTE3ODk1ODE2OS4xNjYxNzg1MjIz*_ga_YQPB78L5VL*MTczMzY1OTI1NC4yODYuMS4xNzMzNjU5MzczLjUwLjAuMA..
https://assets.esab.com/assetbank-esab/assetfile/146842.pdf?_gl=1*72v3a2*_gcl_au*MTA2NDI4NjgzMC4xNzMxMzEzNTczLjg3NzQ5NjYwNy4xNzMyNjIwNTU4LjE3MzI2MjA1NTg.*_ga*MTE3ODk1ODE2OS4xNjYxNzg1MjIz*_ga_YQPB78L5VL*MTczMzY1OTI1NC4yODYuMS4xNzMzNjU5MzczLjUwLjAuMA..
https://assets.esab.com/assetbank-esab/assetfile/146842.pdf?_gl=1*72v3a2*_gcl_au*MTA2NDI4NjgzMC4xNzMxMzEzNTczLjg3NzQ5NjYwNy4xNzMyNjIwNTU4LjE3MzI2MjA1NTg.*_ga*MTE3ODk1ODE2OS4xNjYxNzg1MjIz*_ga_YQPB78L5VL*MTczMzY1OTI1NC4yODYuMS4xNzMzNjU5MzczLjUwLjAuMA..
https://assets.esab.com/assetbank-esab/assetfile/146842.pdf?_gl=1*72v3a2*_gcl_au*MTA2NDI4NjgzMC4xNzMxMzEzNTczLjg3NzQ5NjYwNy4xNzMyNjIwNTU4LjE3MzI2MjA1NTg.*_ga*MTE3ODk1ODE2OS4xNjYxNzg1MjIz*_ga_YQPB78L5VL*MTczMzY1OTI1NC4yODYuMS4xNzMzNjU5MzczLjUwLjAuMA..
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ERİŞİLEBİLİRLİK

▪
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KULLANIM KOLAYLIĞI – HİBRİT ARAYÜZ

▪

10

▪ Hibrit kullanıcı arayüzü ile malzeme seçimi ve diğer kaynak konfigürasyonları iç ekranda gizlenir, ancak etkili çalışmayı sağlamak için sık 

ihtiyaç duyulan tüm ayarlar ön panelde mevcuttur

▪ Günlük kullanımı basitleştirir 

▪ İlk kurulumda eğitim süresini kısaltır

▪ Kolay ayarlama için 5inç iç ekran

▪ Açık alanda dahi rahat görülen semboller ve aydınlatma 
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OPERATÖR YÖNETİMİ

▪

11

▪ Kullanıcı dostu operatör yönetimi

▪ Warrior EDGE NFC kartları ile birlikte teslim edilir

▪ Yönetici kartı – Müsaade edilen ayarlara erişim için 

kısıtlama

▪ Operatör kartı – Yetki verilen ayarlara erişim

− Tel sürme hızı, V ve gaz ayarları ile kayıtlı 3 kaynak parametresi

Erişimleri 

yapılandır

Operatör yönetimi girişi 

➢ Menü erişimi için yönetici kartını kaydır

➢ Kaynakçı erişimini ayarla

➢ Kurulum tamam

▪ Sistem ayarını yapmak çok kolay

▪ 2 adet yönetici kartı

▪ 3 adet kaynakçı kartı

▪ Kullanımı çok kolay

➢ Kartı kaydır

➢ Kaynak!

▪ We need to align 

how we connect 

this and 

WeldCloud sites
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UZAKTAN ERİŞİM 

▪
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DAHİLİ BAĞLANTI- WELDCLOUD FLEET

▪

13

▪ Warrior EDGE WeldCloud FLEET ‘in bütün özelliklerinden ücretsiz 

faydalanabilir

▪ WeldCloud FLEET, Weldcloud platformunun bir veya daha fazla 

konumdaki kaynak ekipmanı filonuzu yönetmek için tasarlanmış dijital bir 

uygulamanın parçasıdır.

▪ WeldCloud FLEET, bulut tabanlı bir uygulamadır ve kaynak makinesine 

gömülü bağlantı teknolojileri aracılığıyla WARRIOR EDGE e uzaktan 

erişimi mümkün kılar
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WELDCLOUD FLEET

▪

14

▪ Kaynak işi yönetimi – kaynak filonuzun tamamındaki kaynak işlerinizi yönetin

▪ Servis: dokümantasyon ve servis, bakım ve kalibrasyon faaliyetleri hakkında hatırlatılma

▪ Uzaktan yazılım yükseltme – saatler veya günler sürebilen manuel veya USB yükseltmelerine gerek yoktur

▪ Olay günlüğü - ekipman sorunlarının erken tespiti ve bildirimi

▪ Kaynak iş emirlerinizi uzaktan yükleyebilirsiniz
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OPERATÖR YÖNETİMİ – WELDCLOUD FLEET

▪

15

▪ Kartın üzerinde yazılı ID No

▪ WEB veya uygulama üzerinden ekleyin

Chrome on Android



Proprietary & Confidential | ESAB Welding & Cutting Products

KAYNAK PROSESLERİ

▪
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EDGE PULSE

17

▪ Geleneksel Pulse

- Düşük stabilite

- Düzensiz metal transferi

- Sıçrantılı damlacık ayrılması

▪ EDGE PULSE

- Yüksek proses kararlılığı

- Dengeli metal transferi, her pulse bir damlacık

- Daha düşük sıçrantı

- Hızlı ve hassas ark kontrolü

Edge Pulse video

(plays in full screen)

▪ Pulse Arc Dynamics

https://www.youtube.com/watch?v=uP7MJ7W425A
https://www.youtube.com/watch?v=uP7MJ7W425A
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İhtiyaç

• Yüksek parametre aralığında 
düzenli ark kontrolü ve kolay 
ayarlanabilir kaynak modu

Fayda

• Artan üretkenlik gereksinimleri

Uygulama

• Köşe kaynakları
• Dar kaynak bölgesi

Çözüm

• Metal transferini iyileştiren düşük 
genli yüksek frekanslı CV kontrolü

Kaynakçı için çözüm

• Yüksek ilerleme hızlarında gelişmiş kontrol ve 
odaklanılmış ark

• Düşük sıçrantı
• Köşe kaynaklarında yüksek nüfuziyet
• Dar oluklarda kaynak yapabilme özelliği

SPEED KAYNAK MODU ▪ SPEED

https://vimeo.com/896560563
https://vimeo.com/896560563
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SPEED
SYN CV, 1,0mm/18%CO2, WFS 15m/min SPEED, 1,0mm/18%CO2, WFS 15m/min
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SPEED UYGULAMALARI

▪

21
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▪

22
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THIN KAYNAK MODU

İhtiyaç

• Short Arc kulanarak yapılan 
kaynaklarda sıçrantı ve malzemenin 
çekmesi

Fayda

• Deformasyon azalması
• Sıçrantıyı azaltma

Uygulama

• İnce levha/sac, t: 0,8-3 mm
o Köşe, overlap, alın

Sonuç

• %85 daha az çapak
• %20 daha düşük ısı girdisi
• Minimum distorsiyon
• Kararlı kaynak

▪ Geleneksel CV 

Short Arc Prosesi
▪ THIN Modu

▪ THIN

https://vimeo.com/896560497
https://vimeo.com/896560497
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▪▪

▪ Conventional CV Short arc 

process
▪ THIN Process

THIN WeldMode: Isı girdisi ve bunun sonucunda ortaya çıkan boyutsal bozulmalar
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▪

THIN kaynak moduGeleneksel kısa ark modu

SD of current cycle timeSD of current cycle time

EXAMPLE of one set of parameters: 
2 mm BoP,  CTWD: 13 mm, TA: 5° pushing angle, WFS: 4,6, TS: 

6,0mm14

THIN Kaynak modu: geleneksel kısa ark devresi ile karşılaştırıldığındaki, proses kararlılığı
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THIN Kaynak modu: Dalga formu ve metal transferi

▪ CV short-circuit

WeldMode

▪ THIN WeldMode

▪ CV

▪ THIN 
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▪ THIN generated 85% less detected spatter particles compared to conventional short arc 
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▪THIN WeldMode: Manual Demo

▪ SYN - 4m/min WFS ▪ THIN - 4m/min WFS
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WIN WITH THIN

▪ Kullanıcı sorunu

”Kısa ark kaynak modunda çapak ve 

distorsiyon problemi.”

▪ Çözüm :

▪ Deformasyonu azaltın

▪ Çapağı azaltın

Promotion video, (plays in full screen)

Marcom material

29
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▪

30
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ROOT  & ROOT -PIPE

İhtiyaç

• Geleneksel kısa ark 
uygulaması ile pozisyon 
kaynağında kaynak havuzu 
kontrolünün zorluğu

Malzeme

• Karbon çeliği

Fayda

• Kaynakçı için kullanım kolaylığı
Uygulama

• KÖK–Boru, dikey aşağı, genellikle 
boru, PG /5G aşağı

• Odaklanmış ark

• KÖK,  Genel kök geçişleri, PA/1G, 
PC/2G and PF/3G up

• İyi boşluk kapama ile pürüzsüz ark

▪ ROOT

▪ ROOT Pipe

https://vimeo.com/910753656
https://vimeo.com/910753656
https://vimeo.com/910751196
https://vimeo.com/910751196
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▪ Focused Arc dikey aşağı pozisyonlar için optimize edilmiş ark

▪ Yüksek ilerleme hızlarına olanak tanıyın

▪ Ark gerilimini ölçmek için referans kablosuna ihtiyaç 

duymadan mükemmel sonuç

”ROOT –PIPE” KAYNAK MODU

ROOT-Pipe promotion video (plays in full screen)

Video from Canada field tests, ROOT-Pipe
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▪ Kolay boşluk kontrolü

▪ Tüm pozisyonlarda mükemmel kontrol

▪ Salınım sırasında rahat kontrol

▪ Ark gerilimini ölçmek için referans kablosuna ihtiyaç 

duymadan mükemmel sonuç

”ROOT” KAYNAK MODU

ROOT promotion video (plays in full screen)
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▪

34
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▪

35
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Mükemmel kaynak havuzu kontrolü 
ve tamamen sinerjik MIG/MAG 
Kaynak Modu ile TIG görünümlü 
kaynak
 – CRAFT.
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CRAFT

İhtiyaç

• MIG kaynağı verimliliği ile TIG 
görünümlü kaynak görüntüsü 
elde edebilmek

Sinerjik hatlar

• 1,2mm & 1,6mm, Alu 4xxx & 5xxx
• Köşe kaynağı, Tek paso geçişler, t:2-

10mm

Çözüm
• Karmaşık Pulse ayarına 

ihtiyaç duymadan tamamen 
sinerjik hatlara sahip 
Pulse/Pulse

Mevcut ESAB çözümü

• SuperPulse in Aristo
Dolgu metalleri

• Al

Uygulamalar

• Tersane (Al tekne)
• Taşımacılık
• Genel endüstri 

▪ CRAFT

https://vimeo.com/1018232977
https://vimeo.com/1018232977
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▪ Kullanımı ve ayarlaması kolay

▪ İlk kurulumla hazır halde sunulan tamamen sinerjik kaynak hattı ile hızlı ayarlama

▪ Yeni Craft modu sinerjik hatları yüksek ve düşük çalışma aralıklarında en iyi kaynak 

havuzu kontrolünü sağlar. Böylece MIG verimliliğinde TIG görünümlü kaynak dikişleri elde 

edilebilir.

▪ Damlacık görünümü Dynamics ile kolayca ayarlanır

CRAFT AVANTAJLARI
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PRECIDRIVE – GÜÇLÜ VE HASSAS TEL BESLEME

▪

Showing the full seal around the door

39

▪ 4WD, tahrikli mekanizma. En zorlu koşullarda bile hassas tel besleme

▪ Çift oluklu, 38mm çaplı ve renk kodlu makaralar

▪ Makara ve sarfların hızlı değişimi için tel sürme kapağı üzerinde muhafaza yerleri

▪ Ekipman gerektirmeden hızlı sök tak
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SPOOLSAFE – KAYNAĞINIZI KORUYUN– IP54

▪

Showing the full seal around the door

40

▪ RobustFeed Edge IP54 koruma sınıfına sahiptir. Bu da en en küçük çaptaki toz 

tanelerinden bile tam koruma sağlar. Ayrıca 360° den suya geçirgenliğine dayanıklıdır

▪ Kaynak havuzundan ve sarf malzemeden gelebilecek metal kontaminasyonlara karşı 

dolgu metalinizi her zaman temiz tutmaya yardımcı olur

▪ SpoolSafe koruması taşlama tozu ve diğer tüm kirleticilerin bulunduğu tipik atölye 

ortamları için uygun

▪ Nemi uzaklaştırmak ve dolgu metalini her zaman kuru tutmak için entegre ısıtıcı 
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