THERMOPROFILSCANNER
HAT ICI KAYNAK DIKISI IZLEME

—

KAYNAK KALITESI
OLCEBILIRSINIZ



LAZER KAYNAK UYGULAMALARI

Ariza Tespiti, Belgeleme, izleme

ThermoProfilScanner (TPS), kaynak dikisinin tamaminin hacimsel tahribatsiz testlerini
gerceklestirme amacli pasif termografi kullanilan, patentli bir kizilétesi hat kamerasidir.

ThermoProfilScanner \
lazerli haddeleme
makinesinde

Asimetrik penetrasyon: Termal alanda tespit edildi.
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CO2 - plazma bozukluklarina sahip lazer kaynagi:
Termal alanda tespit edildi.

Eksik penetrasyon
Asimetrik penetrasyon DETECTS

Yanlis hizalama sorunlari
Delikler
Goézeneklilik

Plazma bozukluklan

P 35,226 — e 932 e 10567Tm

nak (eksen disi) N
o e

: R 2
ThermoProfilScanner B> i 6 A OFEl Come 08T Sde
3] 5 | [ ]
2 r M a -19% K 47%
Characier sT1SM Rapletration Ho L1 ___'
Progeass Mlame PRAETE Tabwe Mo 42 g, e
Propram No. 1 Racording Time o100 —
Sl Mark - f—,—"

Otomatik dikis degerlendirmesi ile kaynak sirasinda GUI.

COz2: Termal alanda tespit edilen proses gazi
bozukluklarina sahip lazer kaynagi.
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ThermoProfilScanner
kaynak noktasinin
arkasinda

Termal alanda tespit edilen soguk kaynaklar.

Soguk Kaynaklan Tespit Etme: Geleneksel/ortak girdap akimi sistemlerinin yetersiz kaldigi durumlarda,
TPS 6ne cikar. Pasif termografinin kullaniimasi, TPS sisteminin ERW/HFI haddeleme makinelerindeki
kritik soguk kaynaklari tespit etmesini saglar. Avusturyall boru ve boru Ureticileri bu nedenle ONORM
M 10893-13 2018-11-01 standardini olusturdu.

W kaynaginda uygulama Soguk kaynaklar

Rulo basinci DETECTS
Kenar ofseti

Giic diismeleri

Hasarli bobin kenarlari

< ThermoProfilScanner

= Kaynak dikiginin %100 izlenmesi
= Gercek zamanl izleme ile i1skarta azaltma
= Guvenilir dikis kalitesi

Ozel ihtiyaglariniz igin
farkh kontrol kabinleri

Tekrarlanabilir kalite icin dikis izleme
Kusurlu parcalarn otomatik olarak isaretleme
Kaynak prosesini gorsellestirme

Kurulum siresini azaltma

NDT sonuglarinin belgelenmesi ve izlenebilirligi




KAYNAK DIKISINE BAKIS

Temel Ozellikler: ThermoProfilScanner

Kaynak dikisinin termografi tabanli hacimsel,
tahribatsiz testleri

Termal alanin 8l¢imu ve sicaklik, genislik ve simetri
gibi dikis parametrelerini gercek zamanli olarak
hesaplama

Arizal tipler ve borulari otomatik olarak
degerlendirme, isaretleme ve siniflandirma

— NDT dogrudan kaynak islemi sirasinda
yapildigindan ek zaman/is gerekmez

— Proses kaymalari tespit edildiginden tahribatli test
ihtiyacini azaltir

Uygulama imkanlan

Sonsuz tiip ve boru haddeleme makineleri

Prosesler: TIG, PLAZMA, LAZER ve Elektrikli Direnc
Kaynagi/YUksek Frekansli Endiiksiyon Kaynagi

Duvar kalinlhklan: 0,05-25 mm
Kaynak hizlar: En fazla 180 m/dk.

Malzemeler: Erime noktasi 900 °C'nin lzerinde
olan celik, paslanmaz celik, bakir, titanyum ve diger
alasimlar

Hat ici testler asagidakiler icin miihendislere
ve operatdrlere aninda geri bildirim saglar:

— Kaynak prosesi ve haddeleme makinesindeki
hatalar, sapmalar ve bozukluklar

— Sorunlara ortaya ¢ikar cikmaz tepki gésterme
— Kurulum surelerini azaltma
— Kaynak prosesini optimize etme

Zorlu kaynak ortamlarina dayanacak sekilde
tasarlanmigtir:

— Dumana, isiya, buhara, carpmalara
ve sigramalara karsi dayanikli

— Diistik bakimh yapi

Uygulama alanlari:

Otomotiv tedarigi

Tibbi ekipman

Enerji endUstrisi

Havacilik

TPS: 2007'den beri diinya genelinde tiip ve boru haddeleme makinelerini gelistiriyor.
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