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REBEL GUCU BUYUMEYE DEVAM EDIYOR.

EMP 205ic AC/DC EMP 215ic EMP 235ic EMP 255ic EMP 320ic



REBEL: INANMAK ICIN GO
GEREKEN GERGEK MUL
ENDUSTRIYEL MAKINE

ister tasinabilir tek faz EMP 215ic'yi, ister EMP 320ic gibi ii¢ faz endiistriyel bir iiniteyi ter
edin, en yiliksek performansi garanti eden ark istikrarliligi ve giivenilirligi sizi kendisine hayran
birakir. Her Rebel lrini, li¢ 6zelligiyle 6ne ¢ikar - rakip uriinleri asan performansi, atélye \
veya arazide karsilasacaginiz her seyle basa cikmasi ve i$ini!rk8!yla$tlrma3|.
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YUKSEK PERFORMANS RAKIPSIZ DAYANIKLILIK
Birgok makinenin multi-proses oldugu iddia edilir ancak gergekte isiniz geregi santiyede, arazide veya atd
MIG Unitelerinden farksizlardir. Bu, Rebel Urtnleri igin gecerli giderseniz yaninizda goétiirebilecegini
degildir. Bunlar gergek multi-proses kaynak makineleridir; zorlu kosullara dayanabilecek bir
yani MIG, Ozlii, MMA ve hatta ustalik gerektiren 6010 var. Rebel bunu basarir. Sagla E
elektrotlarla veya TIG kaynak yaparken bu kaynak makineleri yekpare celik yapi ve IP23
bu isi yapmak icin dogmuscgasina performans gosterir. Rebel’in dayanikh d'§.

ilerlemeniz icin.size gt

iLERI SEVIYEDE TEKNOLOJi iINCE SAC LEVHA KAYNAGI
Kaynak makinesini ister iki yildir, isterseniz 20 yildir kullaniyor Artik aliminyum gibi ince sac levhalarda Ustin sonuglar
olun, Rebel’e 6zel sMIG (smartMIG) teknolojisi sizi etkiler. elde edebilirsiniz. Rebel 205ic AC/DC, 400 Hz'e kadar
Yeni baslayanlar igin, kurulumu en basit hale getiren temel AC Frekans Ayarlamalar ve DC Pulse TIG gibi gelismis
moda sahiptir. Profesyoneller icin yerlesik dinamik ark ozellikleriyle bu is icin dogdu.

kontroll kaynak isleminizi strekli olarak izler ve tekniginize
adapte olarak sorunsuz, kararli ark ve benzer kalitede Ustln
kaynak uygulamalari sunar.



SMART MiG TEKNOLOJISI.

sMIG (smartMIG) adini verdigimiz teknoloji, daha

az sicranti yaratir, kaynak hatalarini en aza indirir

ve sorunsuz, kararli ark ve benzer kalitede kaynak
uygulamalari igin tekniginize adapte olur. Yalnizca tel
capini ve plaka kalinligini ayarlayarak, kaynak yapmaya
hazir olursunuz. Beceri seviyeniz ne olursa olsun,
acemiler icin temel mod ve deneyimliler igin gelismis
mod ile hizli ve kolay kurulum.

MENUDEN sMIG OGESINi SECIN

=

MALZEME KALINLIGINI AYARLAYIN
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UYGULAMANIZ iGIN IDEAL
REBEL URUNUNU SEGjN. *
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Bu secim kilavuzu, ihtiyaclariniz igiﬁ dogrum eyi secmenize yardimci
olur. Asagidaki sorular iizerine diisiiniin, karsilik gelen bilgileri her
makinenin yaninda gorebilirsiniz.

i§ sahasinda hangi giris veltaji mevcut?
Tek faz (1faz) 0,8 — 1,0 mm tel uygulamalari ve 1,2 mm 6zlii tel ile kisa kaynaklar icin uygundur.
1,2 mm tel uygulamalari ve daha yiiksek randimanli is déngiileri igin, (¢ faz sistemler daha uygun olacaktir.
)
Makine agirlikhi olarak nerede kullanilacak?
Arazi isleri igin,”5 kg'lik (200 mm) bobinler icin tasarlanan makinelerden birini tercih‘edin. Daha ytiksek tel tiiketimi bulunan atélyeler i icin,
18 kg'lik (300 mm) bobinlere uygun bir makine secin. -
Hangi cikis giicii seviyesi gerekli? -
Daha yliksek cikis gticline sahip bir makine segmek, Uretim ortaminda daha kalin tellenT ve 6zli tellerin kullanimina imkan tanlr?\

I
ince sac levhalarla mi galisiyorsunuz? > ‘1 _ \ ____'___.r,',‘{_..n--'
Ek TIG ozellikleri icin Rebel EMP 205ic AC/DC'yi tercih edin. Arka daha fazla odaklanmak ici 400 }.AC Freka in. ; 3
malzemeler lzerinde bile daha fazla isi kontrolii icin DC Pulse TIG. J

EMP 205ic AC/DC EMP 215ic

Giris voltaji Tek faz (1faz) 110 V - 230 V Tek faz (1faz) 110V - 230 V

MIG MMA AC/DC (TIG)
Cikis glicu %25'te 205 A
%25'te 205 A %25'te 170 A %25'te 205 A

Maksimum cikis 235 A 235 A

Bobin boyutu 200 mm 200 mm

Agirlik 25,5 kg (tasinabilir) 21,5 kg (tasinabilir)

Tel besleme sistemi 2 makarali, 11,9 m/dk tel besleme hizi 2 makarali, 11,9 m/dk tel besleme hizi

Tel turleri ve boyutlar Yumusak celik 0,6 - 1,0 mm Yumusak gelik 0,6 - 1,0 mm
Paslanmaz celik 0,8-1,2mm Paslanmaz celik 0,8-1,2mm

Ozlii tel (FCW) 0,8-1,2mm Ozlii tel (FCW) 0,8-1,2mm

Aliminyum 1,0-1,2 mm Aliminyum 1,0-1,2 mm



EMP 235ic

Tek faz (1faz) 110 V - 230 V
%25'te 230 A

250 A

200 - 300 mm

28,6 kg

2 makarall, 17,8 m/dk tel besleme hizi
Yumusak gelik 0,6 - 1,0 mm
Paslanmaz gelik 0,8-1,0 mm
Ozl tel (FCW) 0,8-1,2mm

Alliminyum

120 230

voLTs voLTs

-~
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EMP 255ic

Ug faz (3faz) 360 V - 440 V
%40'ta 255 A

300 A

200 - 300 mm

31,4 kg

4 makarall, 20,3 m/dk tel besleme hizi
Yumusak gelik 0,8-1,2 mm
Paslanmaz cgelik 0,8-1,2mm
Ozlii tel (FCW) 0,8-1,2mm

Aliminyum

EMP 320ic

Ug faz (3faz) 360 V - 440 V
%40'ta 320 A

350 A

200 - 300 mm

31,4 kg

4 makarall, 20,3 m/dk tel besleme hizi
Yumusak celik 0,8 -1,4 mm
Paslanmaz celik 0,8 - 1,4 mm
Ozlii tel (FCW) 0,8-1,6 mm

Aliminyum

Siparis bilgilerini son sayfada bulabilirsiniz.
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MAKARALI TEL SURME TERTiﬂTI

BOSTA TEL VERME VE GAZ TESTi. =
OZELLIKLI vy

o
Tellerin/bobinin hizli ve rahat degisimi igin E?SS@ e
EMP 320ic'de bosta tel besleme ve ayrica g -{te’étit 5zellii
bulunur. Tel beslemesi, tor¢ Gizerinden yapll&*bilir ve gaz, MIG

torcu etkinlestirilmeden sistem araciligiyla puskurtilebilir.

4 tekerli tel besleme mekanizmasi, telin malzemeden ve
tirden bagimsiz olarak dogru ve tutarl sekilde beslenmesini
saglar. Tahrik silindirleri ve tel kilavuzlari, alet kullanilmadan
kolayca cikarilabilir ve degistirilebilir. Yiksek tel besleme hiz,
sayesinde 0.8mm ¢apl teller ile Paslanmaz ve Aliminyum gibi
malzemelerde Ustln bir kaynak kabiliyeti sunar.

CiFT GAZ GiRi$ VALFLERI VE TIG GAZ
CIKIS VALFi

Cift gaz giris valfleri, iki farkl gazin ayni anda (veya ayri)
baglanmasina izin verir. Makinenin 6n panelinde konumlanan
gaz cikis valfiyle birlikte, hem MIG hem de TIG torcu
baglanabilir ve farkl gaz turleri ile galisilabilir. Gaz akisinin
baslangici otomatik olarak kontrol edilir, bdylece TIG torcu
Uzerinde manuel bir gaz valfine gerek kalmaz.

YUMUSAK BASLAMA / CREEP;START

Etkinlestirildiginde, tel besleme hizi kaynak baslangicinda
dusUrulir ve ayni anda koruyucu gaz da devreye girer. Tel

besleme hizi, tel is parcasi ile temasa gegtiginde ayarlanan
degere yukseltilir. Bdylece, sorunsuz ve capaksiz bir kaynak
baslangici saglanir. |
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OZELLIKLER KILAVUZU

MIG/MAG islevselligi

MMA islevselligi

TIG AC islevselligi

LiftTIG islevselligi

sMIG

Coklu dil 6zellikli TFT ekran

200 mm bobin kapasitesi

300 mm bobin kapasitesi

2 makarali tel besleme mekanizmasi

4 makarali tel besleme mekanizmasi
Kaynak ayari saklama (hafiza)

Endiktans kontroll

2t ve 4t tetikleme islevselligi

Voltaj diizeltme ayari

SCT (Kisa Devre Sona Erdirme)
Ayarlanabilir geri yanma siiresi / Burn-back
On ve Son gaz akisi (TIG ve MIG/MAG)
Punta kaynagi (MIG/MAG)

Gaz testi

Bosta tel verme

Yumusak baslangis / Creep start
Ayarlanabilir Sicak baslama ve Ark giici (MMA)
Ayarlanabilir yukari/asagi akim rampasi (TIG)
Cift gaz giris valfi

TIG gaz cikis valfi

Yiksek frekansl (HF) Baslangic

Darbeli DC

Frekans ayarlama

Genlik ofseti

TIG Cift Akim

PRATIK TASIMA ARABASI

2 tekerlekli tasima arabasi, elektrik kaynagina aletsiz baglama

ve sOkme 6zelligine sahiptir ve hem kiiglik hem de buyik gaz
silindirlerini (50 I'ye kadar) tasimak Uizere tasarlanmistir. Kompakt
tasarimi ve az yer kaplamasi, kapi bosluklar ve dar alanlarda kolay

hareket ettirilmesini saglar.

EMP 205ic AC/DC

X

X
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EMP 215ic
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EMP 215ic multi-pr:
120 V ve 230 V arasin
gercekten "Her yerd

EMP 215ic

EMP 215ic, kay
goruntulenenleri
renkli bir TFT ek
perfoarmﬁ'suda
gelismis modu
MMA ve TIG pe

2

yapan kisinin icerigi 6zellestirmek ve
mek icin kullanabilecegi coklu dil destekliy
a sahiptir. Kolaylik igin temel modu ve kaynak
edeyse sinirsiz derecede hassas ayar igin " -
anin. EMP cesitlerini segerken, Ustin MIG/MAG

mansi sunan makinenin kabiliyetleri ortayh"{:lk; \ ﬁm

TEKNIK VERILER EMP 215ic

Ayar araligi (MIG/MAG) 15 A/14,8 V/ - 230 A/25,5 V/

%25 calisma oraninda 205 Amper cikis
saglayabilen EMP 215ic, tasinabilirlik

onemli oldugunda idealdir
Ayar araligi (TIG) 5A/10,2V -200A/18V

Ayar araligi (MMA) 16 A/20,6 V - 180 A/27,7 V
Kaynak Cikisi (MIG/MAG)

%25 calisma verimi 205 A/24,3V

%60 calisma verimi 125 A/20,3 V

%100 galisma verimi 110 A/19,5V

Besleme voltaji araligi 120 - 230 VAC (1 faz)

Tel besleme hizi araligi 1,5 -12,1 m/dk

Agirlik 21,5 kg

Guc Kaynagi Boyutlar, Ux G x Y 584 x 229 x 406 mm
Besleme fisi 230V, Schuko 16 A fis

Siparis bilgilerini son sayfada bulabilirsiniz.

L]

MIG ozL0 MMA DC TIG



235ic

18kg bobin kapasite
, islerin altindan kalk
r agirhgi ve kompakt

unan Rebel EMP 235ic sinifindaki en tasinabilir kaynak makinesidir ve en zorlu
cek giice ve performansa sahiptir. EMP 235ic'nin multi-proses kabiliyetleri diistik
u ile birleserek, modeli gercekten ¢ok yonlii bir makine haline getirir.

TEKNIK VERILER EMP 235ic

Yalnizca 28,6 kg r ki Rebel EMP 235ic sinifindaki en hafif
makinedirgMtkemmellkonumlanan dort tasima kolu ve glc
kaynagl?a@lma araba.'smdan alma o6zelligi ile, 90 V ila 27QV cift
voltaj asitesiyle her'yerde, her isi yapabilirsiniz.

Ayar araligi (MIG/MAG) 15 A/14,8 V - 235 A/26,0 V
Ayar araligi (TIG) 5A/10,2V -240 A/19,6 V
Ayar araligi (MMA) 16 A/20,6 V - 210 A/28,4 V
‘ [+ Kaynak Cikisi (MIG/MAG)

%25 calisma verimi 230 A/25,5V

i %40 calisma verimi 195 A/23,8 V

ANS iCiN GUC %60 galisma verimi 170 A/22,5V/

RebelBMP 235ic blyiik giice sahiptir ve 0,6 ila 1,0 mm kaynak teli Besleme voltaj aralii VD e [ e
gerektirepdtumtister icin idealdir. 250 A / 30 V maksimum kaynak Tel besleme hizi araligi 2,0 -17,8 m/dk
cikisi ve 16 A'lik sebeke sigortasina baglandiginda %25'te 230 A Agirlik 28,6 kg

nominal ¢ikis ile, bu makine yalnizca tek faz gucun bulunabildigi Giig Kaynagi Boyutlari, U x G x Y 686 X 292 x 495 mm

rlerde zorlu isleri ilecek guctedir.
yerierde zorly isleri yapabilo Besleme fisi 230V, Schuko 16 A fis

Siparis bilgilerini son sayfada bulabilirsiniz.

YENILMEZ COK YONLULUK

Rebel EMP 235ic tek makinede ti¢c makine 6zelligi tasir — MIG, TIG, ve MMA. Kisa ark ile Tmm kalinliga kadar bitin siniftaki telleri, 1.2mm’ye
kadar da Alyminyum ve 6zIi telleri yakabilir. Genis bir uygulama alaninda kullanilabilir. Ayrica, Rebel EMP 235ic 4,0 mm'ye kadar elektrotlar ve
5,0 mm'ye Kadar TIG gubuklari ile kaynak yapabilir.

ALUMINYUM iLE KAYNAK UYGULAMALARI iCiN - EMP 215ic / EMP 235ic - Asagida belirtildigi gibi, ESAB’In pratik ipuglan ile miikemmel
o kaynaklara erisin. Ornegin; Autrod 5183 Aliiminyum kaynak teli ile %100 Argon gazi ve Aliiminyum tel besleme aksesuarlari kullaniniz
ALUMINYUM KAYNAGI Parca No. Aciklama
0700200091 0,8 - 1,0 mm tel igin 3 metre PTFE kilavuz
0367556004 1,0/1,2 mm tel igin U oluklu besleme makarasi
0464598880 AL icin PTFE c¢ikis kilavuz borusu

0zLU TEL ILE KAYNAK UYGULAMALARI iCIN - EMP 215ic / EMP 235ic ESAB, bir 6zlii tel kullaniminda, érnegin 1,2 mm OK Tubrod 15,14 ile
birlikte bir PSF 305 MIG/MAG tor¢ kullanimini tavsiye eder.

) 6zL0 TEL KAYNAGI Parca No. Aciklama

PSF 315 teslim edildiginde 1,2 mm tel igin ayarhdir 0458401880 PSF 315, 3 metre kaynak torcu

Besleme makarasi, 1,2 mm tel i¢in V olukla degistirilmistir 0367556003 1,0/1,2 mm tel i¢in V oluklu besleme makarasi

] [e] ozL0 MMA DC TIG
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REBEL EMP 255ic VE EMP 320ic =

W
Giic ve tasinabilirligi bir araya getiren endiistriyel, gercek multi-proses makineler.

Bu kompakt ve hafif sistemler tiim liretim ortamlarinda esneklik sunar. Verimlilik ve
guvenilirlik icin tasarlanan 4 makarali tel besleme sistemi, kaynak yapilan malzemeden
bagimsiz olarak yiiksek ve devamli kaynak kalitesi saglar.

kullanabilen, ideal evrensel kaynak sistemidir. EMP 255ic 300 Amp}r{faksim
- -

BA$LANG|9 PARAMETRELERI EMP 255ic, %40 is dongtisiinde 255 Amp

Otomatik olarak adapte edilen baslangi¢ parametreleri tel tiirii ve boyutundan akim saglar, 1,0 ve 1,2 mm masif teller
< : . icin idealdir
bagimsiz olarak her seferinde farkli ve hassas baslangi¢ saglar.

KULLANICI DOSTU

YUksek seviyede kullanici dostu ve ¢oklu dil destekli TET ekran tim pr‘asesler icin
yedek parca listelerini ve kaynak parametresi kilavuzlarint icerir. T
¥

TASINABILIRLIK L\

31,4 kg'lik agirhigryla makine el ile kaldirlarak veya tasima al siyla tasinarak,

rakipsiz hareket kabiliyeti saglar.

GcUC

Agir is dongust ile da;/anlkll 4 makarall tel besleme sistemi, k'hiz ve tork
saglayarak makineyi en ’z_or isler icin kusursuz bir alet haline

-
3 —

sMIG TEKNOLOJISI IR EMP 320ic, %40 is déngiisiinde 320
\ Amp akim saglar, 1,0 ve 1,2 mm masif

Yenilikgi smart-MIG 6zelligi tekniginize adapte olarak ark ka L . X
ve 1,6 mm Ozlii teller icin idealdir

dinamik olarak izler ve sorunsuz, istikrarll ark sunar. Yalnizc:
malzeme ve plaka kalinligini ayarlayarak, kaynak yapmaya h

PERFORMANS

5 mm'ye kadar elektrotlarla ve ayarlanabilir 5n/son gaz akisi
kaynak akimi rampasi sunan kusursuz Lift TIG performansiyl
performansi elde edin.

GAZ KONTROLU

Biri MIG ve digeri TIG icin olmak Uzere iki gaz girisi es zamanl olarak baglanabilir.
Makinenin 6n kismindaki dahili TIG gaz solenoid valfi, TIG torcu lizerinde manuel
bir valf ihtiyacini ortadan kaldirir. -

MIG 0zLU



TEKNIK VERILER

Ayar araligi (MIG/MAG)
Ayar araligi (TIG)

Ayar araligi (MMA)

Kaynak Gikisi (MIG/MAG)
%40 galisma verimi

%60 galisma verimi

%100 galisma verimi

Guc Kaynagi Boyutlar, Ux G x Y

Besleme fisi

EMP 255ic
15 A/14,8 V - 300 A/34 V
5A/10,2V -300 A/22 V
16 A/20,6 V — 255 A/30,2 V

255 A/26,8 V

200 A/24 V

160 A/22 V

360 - 480 VAC (3 faz)
2,0 - 20,3 m/dk

31,4 kg

686 x 292 x 495 mm
CEE 16 A fis

EMP 320ic

15 A/14,8V - 320 A/34 V
5A/10,2V - 320 A/22,8 V
16 A/20,6 V - 300 A/32,0 V

320 A/30 V

265 A/27,3V

200 A/24 V

360 - 480 VAC (3 faz)
2,0 - 20,3 m/dk

31,4 kg

686 x 292 x 495 mm
CEE 16 A fis

Siparis bilgilerini son sayfada bulabilirsiniz.

ALUMINYUM ILE KAYNAK UYGULAMALARI iCIN - Asagida belirtildigi gibi, ESAB’In pratik ipuclari ile miilkemmel kaynaklara erisin. Ornegin;
Autrod 5183 Aliiminyum kaynak teli ile %100 Argon gazi ve Aliiminyum tel besleme aksesuarlan kullaniniz

ALUMINYUM KAYNAGI Parca No. Aciklama

0366550884 1,0 mm tel igin 3 metre PTFE kilavuz

Celik spiral, diistk strtlinme oranina sahip PTFE spiral kilavuzu ile degistirilmistir, 3 metre

MIG torcu kullanilir

0366550886 1,2 mm tel igin 3 metre PTFE kilavuz

Besleme makaralari U oluklu alternatifle degistiriimistir 0369557006 1,0/1,2 mm tel igin U oluklu besleme makarasi

0464659880 PTFE cikis kilavuz borusu, 1,0 mm tel icin

= Cikis kilavuz borusu PTFE alternatifi ile degistiriimistir 0464660880 PTFE cikis kilavuz borusu, 1,2 mm tel icin

0464661880 PTFE cikis kilavuz borusu, 1,4-1,6 mm tel igin

.
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REBEL EMP 205ic AC/DC -

Aliiminyum ile bir profesyonel gibi TIG kaynagi yapmanizi ve 120 V giriste 6010 elektrot ca
saglayan ve tiiriiniin tek 6rnegi endiistriyel sinif tasinabilir bir makine olan Rebel EMP 205ic Al
sinifinin en iyisi proses performansina sahip olabilirsiniz.

IHTIYACINIZ OLAN TUM ENDUSTRIYEL HiICBIR PROSESTE ODUN VERMEZ
TIG KONTROLLERI Rebel EMP 205ic AC/DC,.performanstan 6diin vermeden
Sabit veya sinirli ayarlar endistriyel diinya icin yeterli olmayacaktir. MIG, Ozlii, MMA, DC TIG ve AC TIG uygulamalarini bu is igin
Rebel EMP 205ic AC/DC'yi, 6zellikle TIG kaynaginda, ark dogmus gibi gerceklestirir. Kaynak ustalarinin en sevdigi tum
Uzerinde tam kontrol saglamak isteyen kaynak ustalari Rebel 6zellikleri ile birlikte gelirf:# Kullanimi kolay TFT ekran,
icin Urettik. sik kullanim kilavuzu, arametreleri ve proses

@arl, cok dilli kontroller, hafiza, < ____" “"--‘.':!
AC PERFORMANSI -~ 15490-270 V), dis me iein. dayanikli endis

sinif IP23S kor daket ve sadece 25, giclig) i —

Penetrasyonu artirmak icin yukari cevirin ve aliminyum oksidin i

%60 ila %90 elektrot negatif (EN) amper AC dalga dengesi: & yerde, hm pabilirsiniz. g
—
temizlenmesine yardimci olmak icin asagi gevirin.

25 ila 400 Hz arasindaki AC frekansi: Ustiin penetrasyon ve
daha ylksek hareket hizlari i¢in ark konisi ve yon lizerinde
hassas kontrol.

GENLIK OFSETI N

islenecek parcaya zahmetsizce daha fazla enerii uygulayin,
kusurlari ve hasari 6nlemek icin tungstenden isiyi uzaklastirin,
daha kuguk dikis profili olusturun, ister kalin malzemelerde
penetrasyonu artirin ya da 6n isiyi azaltin.

DARBELI TIG

Darbeli TIG DC saniyede 1 ve 500 darbe (pps) arasinda degisir:
ince karbon celigi veya paslanmaz celik ile calisirken daha iyi
kontrol ve daha ylksek hareket hizi.

YUKSEK FREKANSLI (HF) BASLANGIC

Arki baslatirken tungsteni islenecek parca ile temas ettirmeye
elveda. HF baslangig, is pargasini kirletme olasiligi olmadan
calismaya baslamanizi saglar (karbon geligi ve paslanmaz celik
icin ilave LiftTIG secenegi).

CiFT SOLENOID VALF

MIG ve TIG ile calismalarinizda, baglantilarinizi degistirmenizi
gerektirmeycek cif gaz valfi cikisi.



TEKNIK VERILER EMP 205ic AC/DC
Ayar araligi (MIG/MAG) 15 A/14,8 V - 230 A/25,5V

Ayar araligi (TIG) 5 A/10,2 V - 200 A/18 V/
Ayar araligi (MMA) 16 A/20,6 V - 180 A/27,7 V/

%25 calisma verimi 205 A/24,3V
Kaynak Gikisi (MIG/MAG) %60 calisma verimi 125 A/20,3 V
%100 galisma verimi 110 A/19,5V

%25 calisma verimi 205 A/18,2V
Kaynak Gikisi (TIG) %60 calisma verimi 125 A/15,0V
%100 galisma verimi 110 A/14,4V

%25 calisma verimi 170 A/26,8 V
Kaynak Gikisi (MMA) %60 calisma verimi 125 A/25,0V
%100 galisma verimi 100 A/24,0V

Besleme voltaji araligi 120 - 230 VAC (1 faz)
Tel besleme hizi aralig 1,5-12,1 m/dk

Agirlik 25,5 kg

Guc Kaynagi Boyutlar, Ux G x Y 584 x 229 x 406 mm
Besleme fisi 230V, Schuko 16 A fis

MIG ozLU MMA DC TIG AC TIG



Aliiminyum lizerinde bir profesyonelgibi
calistirmanizi saglayan ve tiiriiniin %gk drneg
AC/DC ile sinifinin en iyisi proses perfc
Ozlii, MMA, DC TIG ve AC TIG uygulama

IHTIYACINIZ OLAN TUM
KONTROLLERI s

DALGA DENGESI o

Penetrasyonu artirmak igin yukari gevirin ve altiminyum oksidin ten
yardimcl olmak i¢in asagi gevirin.

%60 ILA %90 ELEKTROT NEGATI

Tl 25 iLA 400 HZ ARASINDAKI AC FREKANSI

Gyt Ustiin penetrasyon ve daha yilksek hareket hizlari icin ark konisi ve yén lizerinde
hassas kontrol.

o GENLIK OFSETiI

s islenecek parcaya zahmetsizce daha fazla enerji uygulayin, kusurlari ve hasari
onlemek i¢in tungstenden isiy1 uzaklastirin, daha kigulk dikis profili olusturun, ister
kalin malzemelerde penetrasyonu artirin ya da 6n islyi azaltin.

il 0,1 VE 500 HERTZ ARASINDA DARBELI TIG DC
T ARALIGI

ince karbon celigi veya paslanmaz celik ile calisirken daha iyi kontrol ve daha
yuksek hareket hizi.

PULSED TiG (DC)

WH) YUKSEK FREKANSLI (HF) BASLANGIC

el Arki baslatirken tungsteni islenecek parga ile temas ettirmeye elveda. HF baslangic,
is parcasini kirletme olasiligi olmadan calismaya baslamanizi saglar (karbon celigi
ve paslanmaz celik icin ilave LiftTIG secenegi).

CiFT SOLENOID VALF

MIG ve TIG uygulamalarinda, baglantilarinizi degistirmeniii geréktirmeycek ¢if gaz
valfi cikisl. ;

MIG ozL0 MMA DC TIG ACTIG



ustriyel dizeyde IP23S korumasi
m 255 kg
B Birden fazla kollu glivenlik kafesi

B Celik yekpare yapi

ileri seviyede teknoloji

H sMIG

—

.~ MIG 6zL0

Gelismis AC/DC TIG

Lift Ark

Yuksek frekansl (HF) baslangic
Darbeli DC

Denge kontrolii %60-%90
Frekans ayar 25-400 Hz

Genlik ofseti

Standart 6zellikler

Kaynak yapmaya hazir (tim aksesuarlar ve 6érnek dolgu
metalleri dahildir)

Sargi makinesi otomatik algilama becerisi
200 mm sargi 6zelligi

Endiktans kontroll (yalnizca MIG modu)
Tetik kilidi (2T, 4T)

Gerilim dlzeltme ayar (yalnizca MIG modu)
Geri yanma ayari / Burn-back

On gaz / Son gaz ayari

Punta kaynak zamanlayicisi

Otomatik sicak baslatma

Ark kuvvet ayari

Parca No. Aciklama

0700200091 0,8 - 1,0 mm tel icin 3 metre PTFE kilavuz
0367556004 1,0/1,2 mm tel igin U oluklu besleme makarasi
0464598880 AL icin PTFE ¢ikis kilavuz borusu

DC TIG AC TIG



SIPARIS BILGILERI

SiPARIS VERMEK iCiN BiLGILER  iCINDEKILER Parca No.

3 m ana kablo ve fis ile EMP 205ic AC/DC gii¢ kaynagi, 3 m MXL 201 MIG torg, SR-B 26 TIG tork ve aksesuarlari

Rebel EMP 205ic AC/DC (1,6-3,2 mm 3 kollet, 1,6-3,2 mm 3 kollet gévdesi, 1 uzun arka kep, 3 seramik nozul ve 1,6-3,2 mm 3 sari 0700300998
SR-B 26 torg ve MXL 201 torg ile tungsten), 3 m sasi kablosu ve kelepgesi, quick konnektorlii 4,5 m gaz hortumu, 0,6, 0,8 ve 1,0 mm tel igin
besleme makaralari, 0,6, 0,8, 1,0 ve 1,2 mm tel icin kilavuz borulari, kaynak kalinlik kumpasi
3 metre ana kablo ve fis ile EMP 215ic giic kaynagi, 3 metre MXL 201 MIG/MAG torg, elektrot pensesi 3 metre
Rebel EMP 215ic kaynak kablosu, 5 kg Aristorod 12,50 0,8 mm tel, 4,5 metre sasi kablosu ve kelepcesi, quick konnektérli 4,5 0700300985
MXL 201 torg ile metre gaz hortumu, tahrik silindirleri, 0,6, 0,8 ve 1,0 mm tel i¢in kontak uclari ve kilavuz borulari, kalinlik géster-
gesi aleti
S
Rebel EMP 235ic 3 metre ana kablo ve fis ile EMP 235ic gu¢ kaynagdi, 3 metre MXL 271 MIG/MAG torg, elektrot pensesi 3 metre
MXL 271 torc ile kaynak kablosu, 4,5 metre sasi kablosu ve kelepgesi, quick konnektérlii 4,5 metre gaz hortumu, besleme 0700300989
¢ makaralari, 0,6, 0,8 ve 1,0 mm tel igin kontak memeleri ve kilavuz borulari, kaynak kalinlik kumpasi
3 metre ana kablo ve fis ile EMP 255ic glic kaynagi, 4,5 metre sasi kablosu ve kelepgesi, quick konnektorli e

Rebel EMP 255ic

e 4,5 metre gaz hortumu, 0,8, 1,0 ve 1,2 mm tel icin besleme makaralari, 0,8, 1,0 ve 1,2 mm tel icin kilavuz 0700300992

borulari, kaynak kalinlik kumpasi

3 metre ana kablo ve fis ile EMP 320ic gu¢ kaynagi, 4,5 metre sasi kablosu ve kelepgesi, quick konnektorli
4,5 metre gaz hortumu, 0,8, 1,0 ve 1,2 mm tel igin besleme makaralari, 0,8, 1,0 ve 1,2 mm tel igin kilavuz 0700300991
borulari, kaynak kalinlik kumpasi

Rebel EMP 320ic
torgsuz

SiPARIS VERMEK iGiN BILGILER ICINDEKILER Parca No.
3 m torg ile

3 metre ana kablo ve fis ile EMP 255ic gli¢ kaynagi, PSF 315 MIG/MAG torg, 4,5 metre sasi kablosu ve 0700303881
kelepgesi, quick konnektorlt 4,5 metre gaz hortumu, 0,8, 1,0 ve 1,2 mm tel icin besleme makaralar, 0,8, 1,0
ve 1,2 mm tel i¢in kilavuz borulari, kaynak kalinlik kumpasi

Rebel EMP 255ic
PSF 315 torg ile 4,5 m torg ile
0700303882
3 m torg ile

3 metre ana kablo ve fis ile EMP 320ic gui¢ kaynagi, PSF 315 MIG/MAG torg, 4,5 metre sasi kablosu ve 0700303883
kelepgesi, quick konnektorli 4,5 metre gaz hortumu, 0,8, 1,0 ve 1,2 mm tel igin besleme makaralari, 0,8, 1,0
ve 1,2 mm tel i¢in kilavuz borulari, kaynak kalinlik kumpasi

Rebel EMP 320ic

PSF 315 torg ile 4,5 m torg ile

0700303884

iSTEGE BAGLI AKSESUARLAR Parga No.

2 tekerlekli tasima arabasi 0700300872
SR-B 26 Torg, 4 m 0700025518
Ayak pedali, 4,5 metre W4014450
Handy 200 Elektrot Pensesi 0700006030
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