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Shield-Bright 309L

%22 Cr-%12 Ni paslanmaz celik icin 6zI0 tel. Her pozisyonda kaynak icin. Tip 309 dévme veya dékim formlarin kaynagi igin tasarlanmistir ancak yaygin olarak tip
304'0 alasimsiz veya karbon celige kaynaklamak igin kullanilir. Ayrica 304 kapli saclarin kaynaklanmasi ve karbon geligine paslanmaz gelik sac kaplamalarin
uygulanmasi igin de kullanilir. Karbon igerigi maksimum %0,04'tir.

Teknik Ozellikler

Klasifikasyonlar SFA/AWS A5.22 : E309LT1-1
SFA/AWS A5.22 : E309LT1-4
JIS Z 3323 : YF-309LC
KS D 3612 : YF-309LC
ENISO 17633-A: T2312LPC12
ENISO 17633-A: T2312L P M21 2

Onaylar ABS : E309LT1-1
ABS : E309LT1-4
BV : 309L (C1)
BV : SA 309L (M21)
CCS : 309L (C1)
CE : EN 13479
ClassNK : KW309LG(C)
CWB : E 309LT1-1 (C1)
CWB : E 309LT1-4 (M21)
DNV-GL : VL 309L (M21)
KR : RW309LG(C) (C1)
LR : SS/CMn S CHE(M21,C1)
NAKS/HAKC : 1.2MM
VATV : 04833 (M20,M21)

Akim Tipi DC+
Alagim Tipi CCrNi

Tipik Mekanik Ozellikler

Sartlar Akma Dayanimi Cekme Dayanimi Uzama
M21 Shielding Gas

Kaynak Sonrasi 377 MPa 559 MPa 39 %
C1 Shielding gas

Kaynak Sonrasi 368 MPa 543 MPa 44 %

Centik Darbe Dayanimi

Sartlar Test Sicakhgi Darbe Degeri
C1 Shielding gas

Kaynak Sonrasi -29 °C 557

Kaynak Sonrasi -196 °C 183

Tipik Kaynak Metali Analizi %

C Mn Si S P Ni Cr
M21 Shielding Gas

0.030 1.30 0.90 0.007 0.024 125 235
C1 shielding gas

0.030 1.30 0.90 0.007 0.024 12.5 235

Parametreler
Cap Kaynak Akimi Ark Gerilimi Tel Besleme Hizi Yigma Hizi
1.2 mm 130-220 A 24-29V 5.8-14.4 m/min 1.9-4.6 kg/h
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