DUSUK ALASIMLI

MIG KAYNAK TELLERI/ TIG KAYNAK TELLERI (GMAW/GTAW)
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Basingli tanklardaki borular gibi ayni tip stirinme direngli geliklerin ve yaklasik 500 °C'ye kadar ¢alisma sicakligina sahip kazanlarin TIG kaynagi icin
kullanilan diigiik alagimli molibden (%0,5 Mo) bakir kaplamali TIG teli.

Teknik Ozellikler
Klasifikasyonlar

Onaylar

Alagim Tipi

Tipik Mekanik Ozellikler
Sartlar

EN Ar (11)

Kaynak Sonrasi

PWHT
1 hour(s) 620 °C

AWS Ar (11)

PWHT
1 hour(s) 620 °C

Kaynak Sonrasi

Centik Darbe Dayanimi
Sartlar

EN Ar (11)
PWHT

Kaynak Sonrasi
Kaynak Sonrasi
Kaynak Sonrasi
PWHT

Kaynak Sonrasi
AWS Ar (11)
PWHT

Kaynak Sonrasi

Kaynak Sonrasi

Tipik Kimyasal Analiz (%)
C Mn
0.094 1.09

Tipik Kaynak Metali Analizi %
C Mn
0.1 11

EN ISO 636-A : W 46 2 W2Mo

EN ISO 636-A : W2Mo

EN ISO 21952-A : W MoSi

EN ISO 21952-B : W 52 1M3

SFA/AWS A5.28 : ER70S-Al (ER80S-G)

CE : EN 13479

DB : 42.039.08

DNV-GL : Il YMS (I11)
NAKS/HAKC : 2.0MM-3.2MM
vdTUV : 04950

Low alloyed steel (0.5 % Mo)

Akma Dayanimi Cekme Dayanimi Uzama
490 MPa 600 MPa 30 %
450 MPa 550 MPa 31%
510 MPa 610 MPa 28 %
520 MPa 620 MPa 27 %
Test Sicakhigi Darbe Degeri
20°C 190J
20°C 180J
-20°C 160 J
-60 °C 2510
-20°C 170J
-40 °C 90J
-20°C 2207
-29°C 150 J
-46 °C 130J
Si Ni Cr
0.61 0.05 0.05
Si P Mo
0.7 0.015 0.5
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