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OK AristoRod 69

Bakir kaplamali olmayan OK AristoRod 69, kritik uygulamalar icin sert kaynak gerektiren yiksek gerilme dayanimli geliklerin gazalti kaynagi kullanilan, distk
alasimli krom-nikel-molibden (%0,3 Cr, %1,4 Ni, %0,25 Mo) masif teldir. Diisik sicakliklarda yliksek darbe dayanimi gerektiginde de kullanilabilir. AristoRod teller,
kesintisiz tel besleme ile yiksek akimlarda ¢alismaya uygundur ve dusik miktarda sigrama ile karali bir ark verir. Essiz Esab Octagonal Marathon Pac'in icinde
sunulan OK AristoRod 69, mekanize kaynak uygulamalari igin mikemmeldir.

Teknik Ozellikler

Klasifikasyonlar EN ISO 16834-A : G 69 4 M Mn3Ni1CrMo
EN ISO 16834-A : G Mn3NilCrMo
SFA/AWS A5.28 : ER110S-G

Onaylar ABS : ER 110S-G (M21)
CE : EN 13479
DB : 42.039.33
DNV-GL : IV Y6IMS (M21)
VdTUV : 11837
NAKS/HAKC : 1.2MM

Alagim Tipi Low alloyed (1.4 % Ni, 0.3 % Cr, 0.3 % Mo)

Tipik Mekanik Ozellikler

Sartlar Akma Dayanimi Cekme Dayanimi Uzama
EN 80Ar/20CO2 (M21)

Kaynak Sonrasi 730 MPa 800 MPa 19 %
Gerilme Giderildi 690 MPa 750 MPa 20 %

15 hour(s) 620 °C
AWS 80Ar/20C0O2 (M21)
Kaynak Sonrasi 715 MPa 805 MPa 17 %

Centik Darbe Dayanimi

Sartlar Test Sicakhigi Darbe Degeri
EN 80Ar/20C0O2 (M21)

Gerilme Giderildi -20°C 60J

Kaynak Sonrasi -40 °C 7313

Gerilme Giderildi -30 °C 60J

Gerilme Giderildi 20°C 1307

Kaynak Sonrasi 20 °C 100J

AWS 80Ar/20C0O2 (M21)

Kaynak Sonrasi -40 °C 60J

Kaynak Sonrasi -30°C 80J

Tipik Kaynak Metali Analizi %

C Mn Si S P Ni Cr Mo \% Cu
80Ar/20C02 (M21)
0.06 16 0.6 0.01 0.01 1.4 0.3 0.25 0.07 0.07

Tipik Kimyasal Analiz (%)
C Mn Si Ni Cr Mo
0.089 1.54 0.53 1.23 0.26 0.24
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Parametreler
Cap

0.8 mm

0.9 mm

1.0 mm

1.2 mm

1.6 mm

Kaynak Akimi
80-280 A
80-280 A
80-280 A
120-350 A
225-480 A

Ark Gerilimi
18-28 V
18-28 V
18-28 V
20-33V
26-38 V
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Tel Besleme Hizi
2.7-14.7 m/min
2.7-14.7 m/min
2.7-14.7 m/min
2.7-12.4 m/min
3.1-8.1 m/min
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Yigma Hizi
1.0-5.4 kg/h
1.0-5.4 kg/h
1.0-5.4 kg/h
1.5-6.6 kg/h
3.3-0.0 kg/h





