DUSUK KARBONLU CELIK

MIG KAYNAK TELLERI/ TIG KAYNAK TELLERI (GMAW/GTAW)

OK AristoRod 12.50

Bakir kaplamali olmayan OK AristoRod 12.50, genel yapi, basingli tank, gemi inga gibi sekttrlerde alasimsiz geliklerin gazalti kaynag ve ayni amag igin ince
taneli karbon-manganez celikleri igin minimum akma dayanimi ile maksimum 420 MPa akma dayanimi saglayan manganez-silikon alagimli bir masif teldir. Tel
bir gaz karigimiyla veya koruyucu gaz olarak saf CO2 ile kaynaklanabilir. AristoRod teller, kesintisiz tel besleme ile yiiksek akimlarda ¢alismaya uygundur ve
duslik miktarda sigrama ile kararl bir ark verir. Essiz Esab Octagonal Marathon Pac'in iginde sunulan OK AristoRod 12.50, mekanize kaynak uygulamalari igin
mikemmeldir.
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Teknik Ozellikler

Klasifikasyonlar EN ISO 14341-A: G 38 3C1 3sil
EN ISO 14341-A: G 42 4 M20 3Sil
EN ISO 14341-A: G 42 4 M21 3Sil
EN ISO 14341-A: G 3Sil1
SFA/AWS A5.18 : ER70S-6
CSA W48 : B-G 49A 3 C1 S6
JIS Z 3312 : YGW 12 (C1)

Onaylar ABS : 3Y SA
BV : SA3YM
CE : EN 13479
DB : 42.039.29
DNV-GL : lll YMS
LR :3YS H15
NAKS/HAKC : 1.0-1.6 mm
PRS:3YS (C1)
PRS : 3YS (M21)
RS : 3YMS
VvdTUV : 10052
CWB : B-G 49A 3 C1 S6
JIS : YGW12 (C1)
NAKS/HAKC : 1.2-1.6 mm
RINA:3Y S

Alasim Tipi Carbon-manganese steel (Mn/Si-alloyed)

Tipik Mekanik Ozellikler
Sartlar Akma Dayanimi Cekme Dayanimi Uzama
EN 80Ar/20C0O2 (M21)

Gerilme Giderildi 370 MPa 495 MPa 28 %
15 hr 620 °C

Kaynak Sonrasi 470 MPa 560 MPa 26 %
EN CO2 (C1)

Kaynak Sonrasi 440 MPa 540 MPa 25%
AWS CO2 (C1)

Kaynak Sonrasi 430 MPa 530 MPa 30 %

Centik Darbe Dayanimi

Sartlar Test Sicakhigi Darbe Degeri
EN 80Ar/20CO2 (M21)

Kaynak Sonrasi -50 °C 703
Kaynak Sonrasi -30 °C 100J
Kaynak Sonrasi -40 °C 90J
Gerilme Giderildi 20°C 1207
Kaynak Sonrasi 20°C 130J
Kaynak Sonrasi -20 °C 1203
Gerilme Giderildi -20°C 907
EN CO2 (C1)
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OK AristoRod 12.50

Centik Darbe Dayanimi

Sartlar Test Sicakhgi Darbe Degeri
Kaynak Sonrasi -30°C 753

Kaynak Sonrasi 20 °C 110J

AWS CO2 (C1)

Kaynak Sonrasi -30 °C 753

Tipik Kaynak Metali Analizi %

C Mn Si S P Cu Ti+zr
80Ar/20C0O2 (M21)

0.08 0.94 0.63 0.012 0.013 0,07 <0,01
Co2 (C1)

0.08 0.94 0.63 0.012 0.013 0,07 <0,01

Tipik Kimyasal Analiz (%)
C Mn Si
0.08 1.46 0.85

Parametreler

Cap Kaynak Akimi Ark Gerilimi Tel Besleme Hizi Yigma Hizi
0.8 mm 60-200 A 18-24V 3.2-10.0 m/min 0.8-2.3 kg/h
0.9 mm 70-250 A 18-26 V 3.0-12.0 m/min 0.9-3.5kg/h
1.0 mm 80-300 A 18-32V 2.7-15.0 m/min 1.0-5.5 kg/h
1.14 mm 100-350 A 18-34 V 2.6-15.0 m/min 1.2-7.0 kg/h
1.2 mm 120-380 A 18-35V 2.5-15.0 m/min 1.3-8.0 kg/h
1.32 mm 130-400 A 19-35V 2.4-15.0 m/min 1.5-8.5 kg/h
1.4 mm 150-420 A 22-36 V 2.3-12.0 m/min 1.6-8.7 kg/h
1.6 mm 225-550 A 28-38 V 2.3-10.0 m/min 2.1-9.4 kg/h
2.0 mm 300-650 A 32-44V 3.0-7.0 m/min 4.4-10.2 kg/h
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