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Exaton Ni72HP (GTAW)

Exaton Ni72HP, NiCrFe alagimlarinin, kriyojenik sicakliklarda kullanilan %9 Ni celiklerin ve paslanmaz geliklerin karbon geliklerine, yliksek servis
sicakhgindaki NiCu alasimlarinin karbon geliklerine, ayrica NiCu alagimlarinin nikel alagimlarina birlestirimesinde kullanilan dolgu malzemesidir. Exaton
Ni72HP, 1175 °C'ye (2145 °F) kadar havada ve 800 °C'ye (1470 °F) kadar kikurtdioksit ortamlarinda kullanilabilir. MIG, TIG, PAW ve SAW igin uygun olan
Exaton Ni72HP, tel ve elektrot olarak sunulmaktadir.

Teknik Ozellikler

Klasifikasyonlar SFA/AWS A5.14 : ERNICr-3
EN ISO 18274 : S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)
Onaylar CE: EN 13479

vdTUV : 00515

Alagim Tipi Alloyed nickel (Ni + 20 % Cr + 3 % Mn + 2.5 % Nb)

Tipik Mekanik Ozellikler

Sartlar Akma Dayanimi Cekme Dayanimi Uzama
Kaynak Sonrasi 420 MPa 660 MPa 35%
Centik Darbe Dayanimi

Sartlar Test Sicakhigi Darbe Degeri
Kaynak Sonrasi 20°C 230J

Kaynak Sonrasi -196 °C 150J
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