PASLANMAZ GELIK

MiG KAYNAK TELLERI / TIG KAYNAK TELLERI (GMAW/GTAW)

EXATON

/AN ESAB’ BRAND

Exaton 27.31.4.LCu (GMAW)

Exaton 27.31.4.LCu, Sanicro 28 (UNS S08028, 1.4563) tipi gibi ylksek alasimli dstenitik paslanmaz celiklerin kaynaginda kullanilan bakir alagimli krom-nikel-
molibden dolgu malzemesidir. Sanicro 41 (UNS N08825, 2.4858) ve dijer benzer malzemelerin birlestirilmesi i¢in de uygundur. Exaton 27.31.4.LCu,
olaganustl korozyon 6zellikleri sayesinde fosforik ve silfurik asit, petrol ve gaz endistrisinde asitli gaz servisi ve klorir iceren deniz suyu gibi ¢ok gesitli
ortamlarda kullanilabilir. Tipik uygulamalar 1s1 esanjérlerinde, buharlastiricilarda ve tasima borularinda goérilebilir. Exaton 27.31.4.LCu GMAW, 6ncelikle sicak
tel TIG ve mekanik TIG'de bindirmeli kaynak icin kullanilir ancak darbeli ark modunda tercih edilen MIG/MAG kaynag: icin de kullanilabilir.

Teknik Ozellikler

Klasifikasyonlar

Onaylar

Tipik Kimyasal Analiz (%)
C Mn
0.01 1.7

Si
0.1

Tipik Kimyasal Analiz (%)
N
0.05

Parametreler
Kaynak Akimi
40-120 A
60-220 A
150-260 A
230-350 A

Tel Cap
0.8 mm
1.0 mm
1.2 mm

1.6 mm

ENISO 14343-A: G 27314 CulL
SFA/AWS A5.9 : ER383

CE : EN 13479

NAKS/HAKC : 1.2MM

S P Ni Cr
0.001 0.012 31.0 27.0
Nb
0.02
Ark Gerilimi
15-19V
15-28V
24-29 V
25-30 V

esab.com/dolgumetalleri

Mo
35

Al
0.04

Cu
1.0

Co
0.03

Tel Besleme Hizi
4.0-8.0 m/min
4.0-12.0 m/min
3.0-10.0 m/min
3.0-5.0 m/min





