PASLANMAZ GELIK EXATON

MiG KAYNAK TELLERI / TIG KAYNAK TELLERI (GMAW/GTAW)

/AN ESAB’ BRAND

Exaton 19.12.3.LSi (GTAW)

Exaton 19.12.3.LSi %18 Cr-%8 Ni ve %18 Cr-%10 Ni-%3 Mo tipi, stabilize veya stabilize edilmemis, érnegin ASTM 316, 316L ve 316Ti dstenitik paslanmaz
alasimlarin kaynaginin yani sira 304, 304L, 321 ve 347, 400 °C'ye (750 °F) kadar olan servis sicakliklari igin kullanilir. Maksimum %19 Cr igeren paslanmaz Cr
celiklerin kaynaginda da kullanilir.

Teknik Ozellikler
Klasifikasyonlar EN ISO 14343-A: W 1912 3L Si
SFA/AWS A5.9 : ER316LSi
Werkstoffnummer : 1.4430
Onaylar CE : EN 13479
DB :43.118.07
DNV-GL : VL 316L
VdTUV : 19499

Alagim Tipi Austenitic (with appr. 8 % ferrite) 19 % Cr - 12 % Ni - 3 % Mo - Low C - High Si

Tipik Mekanik Ozellikler

Sartlar Akma Dayanimi Cekme Dayanimi Uzama
Kaynak Sonrasi 450 MPa 610 MPa 40 %
Centik Darbe Dayanimi

Sartlar Test Sicakhigi Darbe Degeri
Kaynak Sonrasi 20°C 1753

Kaynak Sonrasi -40 °C 150J

Kaynak Sonrasi -110°C 110J

Kaynak Sonrasi -196 °C 90J

Tipik Kimyasal Analiz (%)
C Mn Si S P Ni Cr Mo Cu N
<0.025 1.7 0.8 <0.015 <0.02 11.7 18.4 2.6 0.13 0.05

Tipik Kimyasal Analiz (%)
Nb Ti Co FN WRC-92
0.02 0.01 0.06 9

Tipik Kaynak Metali Analizi %
C Mn Si S P Ni Cr Mo Cu
0.01 1.8 0.8 0.01 0.02 12 18 2.8 0.1
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