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OZMETAL A.S SEMINAR ISTANBUL

08™ OF MAY 2024

AGENDA (KONU BASLIKLARI)

Kaynak piyasasi trendleri
ESAB RoboSystem AristoEdge

Tor¢ Temizleme Istasyonlari

Peter Flikweert, Global business development manager robotics
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SEKTOR EGILIMLERI

SURDURULEBILIRLIK

Daha gevre dostu olmak igin iyilestirmeler:

Karbondioksit emisyonunun azaltilmasi

Uretimin tiiketiciye daha yakin olmasi (kiiresellesmeden geri doniis)

Fabrika operasyonlarini optimize edin

Daha uzun sure dayanacak sekilde tasarlanmis Urtnler/ degistirilebilir yedek parcalar

Atiklarin geri déntistimi (ESAB MarathonPac) Azaltiimig guic tiiketimi Uretkenligi en (st diizeyt
(ESAB MarathonPac) Uretim kalite kontrolii (Yeniden calismayi azaltin)

SUSTAINABLE PRODUCTS
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KAYNAK SAGLIGI VE GUVENLIGI

SAGLIK — GUVENLIGE DAHA FAZLA ODAKLANMA

ESAB, kaynakgilar icin H&S'yi artirmak igin neler sunuyor/gelistiriyor?

Artan Guvenlik ve Saglik gereksinimleri (Mevzuatlar)
Calisanlar igin Gelismis Koruma Teknolojisi —
Kaynak maskeleri,

Duman Emme

Duman — Zararl kaynak dumanlarinin azaltiimasi
Duman azaltici dolgu metalleri (ESAB AristoRod/PURUS)
Krom VI bilegiklerinin, nikel oksidin ve manganezin indirgenmesi.
Duman azaltici kaynak prosesleri (Ozel sinerjik Dalga formlari)

Koruyucu gaz indirgeme
Azaltlmig kaynak gurultisu seviyeleri (Dogru parametre ayarlari, uyarlanmis dalga bigimleri)
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KAYNAK PAZARI TRENDLERI

iISGUCU KITLIGI — DUNYA CAPINDA VASIFLI KAYNAKCI SIKINTISI

Ornegin, ABD'de iiretilen iiriinlerin% 50'si hala kaynak gerektiriyor
Kuresellesmenin sonucu, son on yillarin kaynak islerini diger (Asya) ulkelerine transfer etmesi
Kaynakgi olarak bir ig:
Artik "havall" olarak gorulmuyor
Monoton gorevler, kirli ortamlar, dumanlar, UV radyasyonu ve elektrik carpmasi
Goreceli dusuk ucret ve zor kariyer geligimi.
Kaynakgilik ginimuzde 6grencilerin ilk tercihi degil
Mevcut kaynakgl is gucu
Yaslanan isguicu, emeklilik yasina ulasmak

Yetkin becerilere sahip yeni kaynakgilarin olmamasi

{7 i 7

. -
LOOKING

FOR WELDERS

4 y
‘!' ')ﬁ

A

L
» \"@’/ -
WELDER

ONLY WAY HAPPIER

A
ESAB °
A

Proprietary & Confidential | ESAB Welding & Cutting Products



KAYNAK PAZARI TRENDLERI

iISGUCU SIKINTISI - VASIFLI KAYNAKGI VE ROBOT PROGRAMCI EKSIKLIGI

Cozumler nelerdir?
Beceri acigini kapatmak icin kaynak otomasyonu (Robotik/Cobot'lar) - daha az isgiye ihtiya¢ duyulur

Basit kaynak uygulamalarinin yetenekli kaynakgilardan robotlara/cobot'lara aktariimasi

ocmToRr,UES

Otomasyonu basitlestirin — hizli programlama ve kaynak parametresi kurulumu COMPLEX MADE SIMPLE
Kaynak ekipmaninin kolay ayarlanmasi — daha akilli ekipman

Kaynak iglemlerini daha temiz ve daha akilli hale getirin

Cevrimici gercek zamanli kaynak kalitesi izleme ve dokiimantasyonu (HKS)

dll"”“ln

Off-Line Robot Programlama (OCTOPUZ)
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KAYNAK PAZARI TRENDLERI

OTOMASYONDAKI TRENDLER
Daha az manuel kaynak = daha fazla robotik uygulama
Kuresellesmeden uzaklasma, Uretimi eve getirin
Robotik ylksek karigsim — dusuk hacim, YUksek galisma suresi / azaltiimis ariza suresi

KaynakgI robot/cobot programcisi olacak

Cobot'larin programlanmasi zaten ¢ok kolay, endustriyel robotlar takip edecek
Izleme ve dokiimantasyon - Enduistri 4.0 (WELDCLOUD/HKS)
Dijital ikiz— CevrimdigI programlama (OCTOPUZ)

Al - 3D Vision tabanli sistem - Otonom Kaynak (Scan to Path teknolojisi olgunlagiyor

Eklemeli imalat - 3D Baski, (talep tizerine (iretim)

GUnUmuzde manuel kaynak kullanan ¢ogu sirket Robotlari/Cobot'lari disunuyor
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YENI NESIL, ESAB ROBOSYSTEM

RoboFeed Edge — Tel Siirme Unitesi
Robotik kaynak icin gelistirildi

Benzersiz 6zellikler

Aristo Edge 500R — Kaynak Makinesi
Robotik kaynak icin gelistirildi
Baglanabilirlik

AGW Automation Gate Way
Kolay entegrasyon

Butun haberlesme protokolleriyle
uyumliu

Dikis Takip

GATEWAY

Biitiin parcalari benzersiz robotik
sinerjik fayda saglamasi igin
gelistirildi

Surekli iyilestirme ve giincelleme

Edge Torg Sistemi
ESAB True Arc Pin

YUksek hassasiyetli merkezleme
noktasi(TCP)

Becerikli Torg

ESAB connect HMI
Web tabanl

Sezgisel

Aksesuarlar

En yaygin robot markalari igin
giydirme ekipmanlari

JetStream Tor¢ Temizleme

Torg temizlemenin benzersiz yolu
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ARISTO EDGE 500R

500A @ 60% power output USB glincellemesi
Wi-Fi ve **Bluetooth
Multi voltage CE / CSA
***Ark Dikisi Takibini Destekleyin
Su sogutma, glic kaynagina
entegre edilmistir Ekran Akimi / Voltaj, hata
gostergesi

*Gelistirilmis sinerjik hatlar
WeldCloud™ ile eniyi iletisim icin
HMI ile kaynak parametrelerinin entegre loT ag gecidi
ayarlanmasi kolaydir,
Tum 6nemli kablolara 6n kisimdan
Kisa Devre, Darbeli, Plsklrtme, R §§§; erisilebilir
Ince ve Hizli kaynak islemlerinin

tumu dahildir Z

N3
RN,

(1)
IR ,0:....

Kablo yolu yonetimi ve ayirma

konnektori
icin hazir N L
WeldCloud R Kurulumu kolaydir. ATG - AnyBus
Kolay kaynak sistemi kalibrasyonu (M40 stili) modulinde kaydirin,
GATEWAY panelleri agmaya gerek yok

*Stainless Steel and Aluminium upcoming

.
10 **Customer buys their own dongle ESAB °
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ARISTO EDGE 500R

Specifications

Mains Voltage

380 - 575V +10%, 3 ph, 50/60 Hz

Ordering Information

Welding Output GMAW (MIG/MAG)

500 A /39.0V at 60% Duty Cycle
400A/34.0V at 100% Duty Cycle

Aristo Edge 500R, CE 380-460V 0446300890

Aristo Edge 500R, CSA 460-575V 0446300891

Standby Power 43 W

Open Circuit Voltage 54.8V Anybus Module for Automation Gateway (AGW)
Efficiency at Max Current (MMA) 89% Anybus - EtherNet/IP 0447533001
Power Factor at Max Current (MMA) 0.91 Anybus - EtherCAT 0447533002
Efficiency at Max Current MIGIMAG 88 % Anybus - Modbus TCP 0447533003
Power Factor at Max Current MIG/IMAG 0.93 Anybus - Profibus 0447533004
Dimensions L x W x H 700 x 325 x 680 mm (27.5x 12.8 x 26.8 in) Anybus - DeviceNet 0447533005
Weight 85kg (187 Ibs) Anybus - CANopen 0447533006
Operating Temperature -20t0 +55°C (0 to 131 °F) Anybus - Profinet-IRT 0447533007
Enclosure Class 1P23

Application Class S

Insulation Class H

Certification Mark (Standards) CE,CSA

Cooling Unit

Cooling Power 1,4 kW

Coolant Volume 4.71(1.2 gal)

Max Flow 2.0 I/min (0.5 gal/min)

Max Pressure 4.5 bar (65 psi)

11
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ROBOFEED EDGE

Mekanize/Robotik kaynak icin gelistirildi

Hafif, cok kompakt

Hizli montajli ayarlanabilir braket

Yiksek hizli iletisim

Maxon Servomotor, O- geri tepme dislileri ile
Nozul ve tel dokunma duyusu

LED aydinlatmali ytksek gértnlrliikli ic mekan
Besleme gostergesi oluk LED'i

GOrinlr hata modu oluk LED'i yanip séntiyor

Servis modu digmesi ile yana monte edilmis operator servis digmeleri

ESAB TrueArcPin (TAP)
EURO konektorid de mevcuttur

Mm cinsinden ayarlanan degere gore tel
incleme

Harici ekipmani kontrol etmek icin dijital I/O

Hizl baglanti pargalarn
Entegre Tel Fren Fonksiyonu

TrueFlow/ dijital gaz akisi ayari

Servis icin kolayca erisilebilen arka taraf (PCB)

12
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ROBOFEED EDGE

Specifications Ordering Information

Maximum permissible load @ 40°C 600A at 60% Duty Cycle, 500A at 100% Duty Cycle Description Part Number
Welding Processes GMAW (MIG/MAG) RoboFeed Edge TrueArcPin (TAP) CE 0445900880
Drive Mechanism 4WD RoboFeed Edge EURO CE 0445900881
Wire Feed Speed 0.8 - 35 m/ min (32 - 1378 in/min)

Drive Rollers @ 38mm

Wire Dimensions 0.8 to 1.6mm

Welding Torch Connector ESAB TrueArcPin (TAP) or EURO Connector

Power Supply 60 VDC

Power Requirement 48 W

Rated Supply Current 0.8A

Operating Temperature -10 to +40°C (14 to 104°F)

Enclosure Class IP2X

Application Class S

Dimension

322x235x182mm (12.7x9.3 x 7.2 in)

Weight*

55kg (12.1bs)

* Including wear parts and optional kits.

13
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ROBOTIC TORCH EDGE

Cable ID

ici bos bilek ve standart
kollu Robotlar icin

Y b Entegre Uzaktan kumanda,
programlanabilir fonksiyon
digmeleri

Modyiler tor¢ boynu. Agl,
gorev donglsu ve
uzunlukta bircok
varyasyon mevcuttur

ESAB TrueArcPin

Sabitleme Kolu
Kaynak akimi
iletimi icin
optimize edilmis
temas alani

Gosterge, 6 farkli montaj
pozisyonu

Gug girisiicin
konektor

14
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TRUEFLOW - DIGITAL GAS CONTROL

Her kaynakta gaz tasarrufu yapin
Artik gaz dalgalanmasi yok, her kaynak baslangicinda 6nemli miktarda gaz tasarrufu saglar

IS basina tam debiyi (L/dk) ayarlayabilmek, tiim kaynak sirasinda gaz tasarrufu saglar

WPS,
Kaynakei/operatorin gaz akisini kontrol etmesi gerekmez
Azaltilmig gaz dalgalanmasi, kaynak baslangiglarinda gaz korumasini artirir

Kaynak baslangic performansi artar

Job name

Giiven Bir kez ayarlandiktan sonra, sistem dogru akisi saglayacaktir, Degilse: e Bember

Sinyal uyarisi, dogru akisin saglanamamasi
Sistem bir sonraki kaynagi baslatmayacak } | N ynefoelipind
Kaynak sirasinda, son sira ile kontrollt bir durdurma gergeklestirecektir Bt gt

Ani basing diststinde kaynak duracaktir

~ Amperage

Dynamics

Gas flow

15

15.0 l/min
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TRUEFLOW - DIJITAL GAZ KONTROLU

Flow rate from trigger (@ 1sec)

ESAB — 3

Standart gaz sistemi = 6

Y o
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TRUE ARC - COMPENSATE

Aristo EDGE, "eski" true-arc't TrueArc Compensate ile degistiriyor
PS+'dan PS-'ye kadar tum kablo duzenedi icin direnci ve enduktansi oOlcer.
Tum kablo dizeneginin direncini ve enduktansini telafi eder

Darbeli kaynak sirasinda bile ark gerilimini dogru bir sekilde izler Legacy True-Arc

Duyu ipuglarina gerek yok

. . . . o o EDGE Interconnect e Pistol
YUksek hassasiyetli kaynak islemleri icin ek kablolara ihtiyac duymaz | powersource FEED
bo(j’?o
Daha saglam s
Faydalari

Return /

Hem direncin hem de enduktansin dlgtlmesi ve sadece direncin olctlmesi, CV ve Pulse'da kaynak performansini onemli
Olcude artirir

Y o
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ARISTO EDGE ROBOSYSTEM ICIN KABLOLAR

Interconnection Cables

Description Part Number

Interconnection cable 95mm? 2m (6.5ft) 0446505880

Interconnection cable 95mm? 5m (16ft) 0446505881

Interconnection cable 95mm? 10m (33ft) 0446505882

Interconnection cable 95mm? 15m (49ft) 0446505883

Interconnection cable 95mm?2 20m (66ft) 0446505884

Interconnection cable 120mm? 2m (6.5ft) 0446505890

Interconnection cable 120mm? 5m (16ft) 0446505891 3 || Grons vt T e
Interconnection cable 120mm? 10m (33ft) 0446505892 4 | Base cable split box Shielding gas regulator 6 | Compressedair
Interconnection cable 120mm? 15m (49ft) 0446505893 7| Powersource with AGW Wire spool 9 | Interconnection cable
Interconnection cable 120mm? 20m (66ft) 0446505894 8 Intermediate cable

18

Proprietary & Confidential | ESAB Welding & Cutting Products

A
ESAB °
A



BRAKET KITLERI

= Robot modelleriigin strekli gelistirme

Feeder Bracket | Support bracket

120iD/12L, 120iD/35

Robot model Type | Dress Kit kit kit
YASKAWA AR1440 HW | 0447 790 880 | 0447 780 880 0447 781 880
YASKAWA AR1730, AR2010 | Hw | 0447 790 881 | 0447 780 881 0447 781 881
YASKAWA AR3120 Hw | 0447 790 882 | 0447 780 882 0447 781 882
FANUC AM 100iD, 100iD/8L,

100iD/10L,100id/16S, 120iD, | HW | 0447 791 880 | 0447 782 880 0447 783 880

KUKA KR 6 R1840-2, KR 8 0447 792 880 0447 785 880
R1640-2 il
KUKA KR 8 R1440-2 Hw | 0447 792 881 | 0447 784 880 0447 785 881
KUKA KR 8 R2100-2 Hw | 0447 792 882
KUKA KR 16 R2010-2 SA 0447 785 882
KUKA KR 16/22 R1610-2 SA | 0447792883 84 881
KUKA KR 20 R3100-2 SA | 0447 792 884 0447 785 883
ABB IRB 2400L SA | 0447 793 880 | 0447 786 880 0447 787 880
ABB IRB 2600 SA | 0447 793 881 | 0447 786 881 0447 787 881
ABB IRB 1520ID HwW | 0447 793 882 | 0447 786 882 0447 787 882
ABB IRB 1660ID Hw | 0447 793 883 | 0447 786 883 0447 787 883
ABB IRB 2600ID Hw | 0447 793 884 | 0447 786 884 0447 787 881
ABB IRB 1410 SA | 0447 793 885 | 0447 786 885 0447 787 884
ABB IRB 1600 SA | 0447 793 886 | 0447 786 886 0447 787 885
ABB IRB 4600 SA | 0447 793 887 | 0447 786 887 0447 787 881
0446 500 880 ?grlg:s‘é;g:;(eiﬁ;?rzgtri‘on, refer to document - 0447 648 001
0446 503 880 E:rs :s::g;f irr,:s::n';(::tion, refer to document - 0447 649 001

19

Bolunmus konektor kiti
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ESAB CONNECT HMI

ESAB Connect
Powersource'a VPN araciligiyla web tarayicisi tabanli
Ayri bir ESAB pendant gerektirmez
Oluk WiFi ve Ethernet
Robot kontrolori icin cok sezgisel ve kolay konfiglirasyon

Surekli glincellemeler ve iyilestirmeler

D( Y

[ ooooo
\\_ 00Joo

Davicec - —
N 1

I . 1N

D D s — | =7

20

Proprietary & Confidential | ESAB Welding & Cutting Products

A
ESAB °
A



HMI

Ana ayarlarin sistem
konfiglrasyonlari ve
robot kontrol6riine
sinyal ayarlari

21

B ESABRemate

2 System configuration

Robot setup

Weld system setup

General setup

Sinerjik ana kaynak ayar
menusu, tel boyutlar,
gaz, kaynak islemi
ayarlar

B ESABRemate

= Weld settings

Weld mode setup

Job name

Job number

Wire material

Wire diameter

Shielding gas

Weld mode

THIN
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HMI

ESABRemote

Weld parameters

Job name

Job number

Kaynak parametresi
ayar menusu, tel
besleme, gaz akisi,
baslatma/durdurma,
dinamikler vb. kaynak
islemi ayarlari

Wire feed speed

Arc length

~ Amperage

Dynamics

Gas flow

Hot start

22

Ana kaynak
parametresi ayarlari
menusu

Ark uzunluguna veya
voltaja ve tel besleme
hizina gore ayarlar

B ESABRemote X

= L

5% Welding

+03 v

Arc length

A
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HMI

Kaynak isi ayar menusu,

1000'e kadar is
mumkin

Y o
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ARISTO EDGE 500R - GATEWAY

Robot Brand

Controller modell

IRC 5 (Current version)

Configuration file name and provider

ADD-In provided by ESAB for IRC File
ADD-In Seam tracking provided by ESAB for
IRC File

Configuration files - Robot Controller and Aristo Edge RoboSystem

Anybus Module

Anybus - EtherNet/IP, Profinet-IRT, DeviceNet

DX200

LADDER File, provided by Yaskawa

ABB
ADD-In provided by ABB for IRC File
Omnicore (Next Generation) ADD-In Seam tracking provided by ABB for IRC | Anybus - EtherNet/IP, Profinet-IRT
File
FANUC R-30iB Plus XML Files provided by ESAB Anybus - EtherNet/IP
KAWASAKI In development Anybus - EtherNet/IP
KRC 5 WorkVisualProject, provided by KUKA Anybus — EtherCAT, ProfiNet, EtherNet/IP
KUKA
KRC 4 Anybus — EtherCAT, ProfiNet, EtherNet/IP
YRC 1000 (Current version) LADDER File, provided by Yaskawa Anybus - EtherNet/IP
Yaskawa

Anybus - EtherNet/IP

24
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ESAB TORC TEMIZLEME ISTASYONLARI

JetStream

25

Standart, rayba kumandali
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JESTREAM TORC TEMIZLEME ISTASYONU

Tam otomatik temizleme cihazi

MIG/MAG robot torclarinin temizlenmesi

Tek ve tandem, cift telli robot torglarin temizlenmesi
Gaz memesini sikistirmaya gerek yok

Toz asindirici malzeme (kumlama ortami) ile calisir
Proses izleme istege bagli

Basinc¢l hava gerekli

26
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JESTREAM

27

Yenilikgi temizlik prensibi

Torg kafasi bir pargacik jet akimi ile ptskurtaltr
ici/disi tamamen temizlenir

Torca etki eden kuvvet yok (rayba gibi)

Rayba tahrikli bir temizleyici tim torcu temizleyemez
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Thank you for your attention
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