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Kullanim Kolayhg

Kullanici dostu ara yuzler sayesinde program yasmak ¢cok

kolay.Robot tecrubesi ¢ok sinirli olan kisiler bile kullanabilir.

Uygun Maliyet

Endustriyel robotlara gore dusuk ilk yatirrm maliyeti.

Esneklik

Dusuk ve Orta hacimli uygulamalari ¢ok uygun.
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Devamlilik ve Kalite

Istenilen kalitede, tekrarlanabilir kaynaklar hatalari azaltacak ve genel olarak

kaliteyi yUkseltecektir.

Artan verimlilik

Kesintiye ugramadan calistigi icin verimliligi arttiracaktr.

Yetenekli kaynakgilari daha karmasik ve katma degerli islere yoneltebilirsiniz.

Hizli Yatinm Getirisi

Dusuk maliyetleri , kolay kullanim ve hizli kurulumu sayesinde cobotlar

cogunlukla yatirrmin daha hizli geri donusunu saglar.

Return On Investment
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KIYASLAMA

Manuel Kaynak

Ark Zamani Faktort % 10-15%
Yetersizlik/Ret orani 5%
scilik Maliyetleri 45-55€
Gunluk Kisisel Temizlik Stresi 1hr
Gunluk Mola Suresi 0,75hr
Tecrubeli Kaynakgl Yes
MARKET TRENDS:

Cobot Pazari kaynak uygulamalarinda endustriyel robotlarin 6zelliklerine dogru evriliyor.

Endustriyel robotlar ise kullanim kolayligi iyilegtirme yonune dogru gidiyor.

VS

Cobot
25-35%
2%
30-40€
Ohr
Ohr
No

VS

Robot
60-80%
1%
95-60€
Ohr
Ohr
No
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ARISTO MIG 5001X

Aristo MIG 500iX

Kompakt ve moduler tnite (Gug Unitesi ve Su Sogutma Unitesi)

Duty Cycle 500A/ 60% , 400A/ 100%

Entegre W82 modulu ile 256 farkl sinerjik hat

S
E&QB .

Genis malzeme cesitliligi(Karbon Celigi,Paslanmaz,Aluminyum vb) R

Harici Parametre Kontrol Paneli U82

Yuksek fiyat performans
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ROBUSTFEED

RobustFeed

Saglam ve kapall dizayn

Hassas ve keskin tel surme sistemi

PreciDrive tel surme sistemi iyi bir kaynak kalitesi igin sorunsuz

bir sekilde calisir.

Genis (38 mm makaralar)

Rehber ve sarf malzeme secim tablosu

Sarf malzemeler icin bolmeler mevcut
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ARISTO MIG UYGULAMA

Kaynak parametrelerinin belirlenmesi cobot kumandasindan ayridir.

U82 unite kullanilir " 0.0 Volt

0 Amp
I 5.0 m/min ;

Kolay erisim ve kullanim

Kolay Entegrasyon

Tak ve caligtir cozum

Ek bir sensore ihtiyag duymamaktadir.

Manuel ve Cobot birlikte kullanilabilir.

Standart torch ile birlikte

Yuksek Kaynak Performansi

CV,Pulse,Super Pulse ve diger kaynak modlari
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TBI ROBOTIK TORCHLAR
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GUclU su ve gaz sogutmali torchlar
Carpisma direncli boyunlar
Yuksek dayanimli sarf malzemeler
Tak ve calistir cozumler

Kolay ve hizli torch boyunu degistirme
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TBI ROBOTIC TORCHES

Neden Cobotta robotik torch sistemleri kullanilir?

Robotik torchlar stabil bir tcp sunar ve bu da

tekrarlanabilirligi arttiri.
Carpismaya ve bozulmaya daha dayanikhdir.

Cobota entegre edilmesi cok daha kolaydir.
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TBI ROBOTIC TORCHES

Neden Su sogutmali torchlar daha ¢ok tavsiye ederiz?

Daha ylUksek amperlere dayaniklidirlar

Ayni gug seviyesindeki gaz sogutmali torchlara gore daha

kompakt ve hafiftirler.(Cobot’a daha az agirlik verir)
Daha uzun sarf malzeme ve torch omuru

Programlama sirasinda operator torcha ellemek

zorundadir.
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ESAB TEACH TOOL

ESAB Teach Tool kullanici dostu bir ekipmandir.

ESAB Teach Tool kullanicilara hepsi bir arada

kaynak yazilimi saglar.

UR robotlarin tum modelleri ile uyumlu olarak

tasarlanmistir.
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ESAB TEACH TOOL
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ESAB TeachTool kaynakgilarin kolaylikla cobot kaynagini
kesfetmesini ve farkli kaynaklari kolaylikla yapabilmesine

yardimci olur.
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ESAB TEACH TOOL

Coklu paso kaynagi

Kolayca kag paso atilacagi,uzunlugu ve diger

paratmetrelerin ayari yapilabilir.
Metod Kaynagi

Dikis uzunlugu, sayisli, havada gecirdigi stre ve torch
geri cekilme mesafesi ayarlanabilir.
Salinim tipleri

Trapezoid,Zigzag,Daire ve Hare

R
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